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Arbeitsplan

« Arbeitsplan = Serie von aufeinander folgenden Schritten (Vorgéangen), die
durchgefuhrt werden mussen, um ein bestimmtes Produkt zu produzieren
- Mit Arbeitsplanen wird die Herstellung von Materialien (Produkten) geplant

« Arbeitsplane werden als Vorlage fur Produktionsauftrage und die Terminierung
verwendet.

« Arbeitsplane werden auch als Grundlage ftr Erzeugniskalkulation verwendet.
« Arbeitsplane enthalten: Was, wo, wann, wie

« Aufbau Arbeitsplan — Plankopf + Planpositionen

 Plantyp N
Normalarbeitsplan - Bezug zum fertigenden Material
« Plantyp S

Standardarbeitsplan - Vorlage zur Einbindung von wiederkehrenden
Vorgangen in den Normalarbeitsplan
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Arbeitsplan

< SAP  Normalarbeitsplan Andern: Kopfdetail

[ ]
“origer Plan  M&chster Plan  Langtext Plane Zuordnung Folgen \Vorgdnge  Allokation Mehr ~-

PInGrZéhler: \:\ Drehfligeltir gefalzt

| Gefalzte Dekortiren

Plan d
Drehfligeltir gefalzt
Linie
Linienhierarch. \:\
Allgemeine Angaben
Léschvormerkung: []
[ ]
* Venwendung: \:I Fertigung
# Gesamtstatus: Freigegeben allgemein
Planergruppe: I:I
Planungsarbeitsplatz: \:\
. » [
CAP Auftrag: D

Plannummer 3.'[Z| |

i

Navigation z.B. zur Materialzuordnung und
Vorgangssicht

Kopfdaten

- Plangruppe - Gruppierung v. Arbeitspléanen
- Plangruppenzahler — zus. mit Plangruppe
eindeutige ldentifizierung des Arbeitsplans

- zu fertigendes Material

- Fertigungswerk

Verwendung
-> Bereich in dem der Plan verwendet werden
darf (z.B. Fertigung oder Instandhaltung)

Gesamtstatus
- Bearbeitungsstand — Erstellungsphase oder
freigegeben (flr Auftrag / Kalkulation / allgemein)

Planergruppe
-> verantwortlich fur die Pflege des Planes
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Arbeitsplan
Materialzuordnung

Zuordnung Material-Plan X
Plangruppe: 50000231 Stichtag: 02.04.2022 AndNr:

Material-Pla n-Zuordnungen) Bh
PGZ Beschreibung Material Werk Verkaufsb. Pos PSP-Element

-
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100000778 8560 ] .

[ ) - -
L o Material-Plan-Zuordnung
1 Drehfligeltir gefalzt 1080801137 8560 8 9 PGZ Materia|nummer Und Werk
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100001143 8560 [ ! .
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100001147 8568 0 ° KMAT und a”e Zugehorlgen
1 Drehfiiigeltir gefalzt 168001156 8560 [ . . . .
PR P — [ soo ; Materialvarianten sind dem gleichen
1 Drehfiigeltir gefalzt 160001168 8560 [} Plan ZugeOI’dnet
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100001164 8560 [
1 Drehfiligeltir gefalzt 100001168 8566 [}
1 Drehfiligeltir gefalzt 108001172 8560 8
1 Drehfiiigeltir gefalzt 108001176 8560 ]
1 Drehfilgeltir gefalzt 160001181 8560 [}
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100001184 8560 [
1 Drehfiigeltiir gefalzt 160001189 8560 [}
1 Drehfiigeltir gefalzt 168601195 8560 [}
1 Drehfiiigeltir gefalzt 108061199 8560 [
1 Drehfiligeltir gefalzt 100001204 8560 [}
1 Drehfiigeltiir gefalzt 1068061209 8560 [}
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100001214 8560 [
1 Drehfilgeltir gefalzt 160001218 8560 [}
1 Drehfiiigeltir gefalzt 100001221 8560 [
1 Drehfigeltir gefalzt 100001224 8560 [
1 Drehfiigeltir gefalzt 168001229 8560 [}
1 Drehfiligeltiir gefalzt 100001239 8550 [}
Eintrag: |1 won:|1l 555 Positionieren
v m Q o x
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Arbeitsplan
Vorgangsubersicht

Normalarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht

Voriger Plan  Machster Plan  Kopf  Alle markieren  Alle Mark. ldschen  Léschen  Prifen Langtext Referenz Arbeitsplatz Allokation Detail Folgen FHM  XSteps  Prifmerkmale  Mehr ~-

Plangruppe: PlnGrZahler: l:l Drehfligeltir gefalzt
Material: | IPRP1008 | Gefalzte Dekortiiren
Falge: Folgebezeichn.: |[ Komponetenzuordnung ]
Uorgangsflbersichtb
Wor... Unt.. |Arbeitspl... Werk *5.. Vorlagen... Beschreibung La... Fe.. KL.. Be.. Pe.. Ve.. U.. Basismenge WVo... Ristzeit Ei... Leistu... Maschinenzeit Ei... Leistu... Personenzeit Ei... Leistu...
3BHOMAG  B560 ZIO2 38BHOMAG  Frezowanie i oklejanie krawedzi O 1 ST 40 5 RSTD 30 5 MSTD 60 5 ASTD
3BSTEMAS 8560 ZIO2 385TEMA  Formatyzowanie poprzeczne O 1 ST 1.293 5 RSTD 3.330 5 MSTD 5 ASTD
3BCENTRA 8560 YEP1 3BCENTR  Frezowanie i otworowanie = =60 O 1 5T 20 5 RSTD 3.330 5 MSTD 5 ASTD
JEBAFSSE 8 ZIOZ2Pp3BBIESS  Frezowanie i otworowanie <60 01 5T 1 5 RSTD 600 5 MSTD 5 ASTD
JERAMKI 85§00 YEBP1 RAMKI  Sktadanie ram 01 5T 1 5 RSTD 330 5 Mg D 5 ASTD
JEMONTAZ B5§0 ZI0O2 38MQNTA  Montaz plaskie/azuNgw O 1 5T 1 5 330 5 MS|rD 5 ASTD
JEMQNTS I1ez2 5 Montaz (tylko Lida) O 5T 1 5 330 5 MS|rD 5 ASTD
RE 02  O3BURK P . O 1 5T 1 5 8 5 MS|rD 5 ASTD
Vorgang / J 4K 02  38JAKDS K[Vrg'BeSChrelbung] I:I 1 ST 1 5 S5TD 32 5 MDD G4 5 ASTD
Untervorgang MONTS  BS68  YBRW  3BMONTS 01 ST peTn = wshn S ASTD
e retPfon  esco [Bemehungsmssen] mjE s[Zelt + MaBemhelt] [Lelstungsart] s AsTD
O eise 7 O 1 ST
O e11e O O 1 ST
g e1ze O O 5T
g e130 O O sT
[ e14e O O sT
[ e1se O O 1 ST
O e1ge O O 1 ST
O e17e O O 1 ST
M hana — —

l Beschreib. I Verwaltungsdaten I Klassifizierung I Subsysteme
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Arbeitsplan

< SAP Normalarbeitsplan Andern: Vorgang Erfassungshilfe

Voriger Vorgang  N&chster Vorgang  Prifen  Langtext Arbeitsplatz  Plane  Folgen  Allokation  FHM  Mehr~-

50008231

Plangruppe:

PlnGrZéhler: l:l Drehfligeltir gefalzt

| Gefalzte Dekortiren

]

Steuerschlissel

- Legt fest, welche betriebswirtschaftlichen
Vorgénge ausgefuhrt werden sollen (z.B.
Terminierung oder Kalkulation)

GR

—

Material: | IPRP1000
Vorgang
* \organ Untervorgang:
* Steuerschiis Milestone confirm. wio automatic
Arbeitsplatz: Kantenanlage Homag
Vorlagenschlissel: | 38 Frezowanie i oklejanie krawedzi
Vorgabewerte

* Bas

* Mengeneidfsit Vi

ismenge:

Ristzeit:

Maschinenzeit:

Personenzeit:

Umrechnung Mengeneinheiten

Kopf MgEh

L ]
Erholzeit: I:I:I

Vorgabewert Eh Leistungsart Zeitgrad
460 [s Jrso | I:I
30 [s [uso | [ ]

5 [aso | |:|

Geschaftsprozess: l:l

Basismenge

- Menge des zu fertigenden Materials, auf

die sich die Vorgabezeiten

Vorgang MgEh

~>

Auswahl Steuerschlissel x
. . N =
Ubersicht Steuerschliissel &
S... Steuer... | Text Steuerschlissel Frmd... Rick... Terminieren Kap:
ZInl Milestone confirmation with automatic GR
®) ZI02 Milestone confirm. wio automatic GR

II83 Milestone confirm. wio GR -PRODUCT LABEL
ZIn4 Cenfirmation wio GR-PRODUCT LABEL
ZInS Milestone confirm wio GR - INTERNAL LAB
ZI06 Milestone confirm with GR - INTERNAL LAB

R L

Steuerschiissel Milestone confirm. wio sutomatic GR

Kennzeichen

|Eigerbes"ueileler Vorgang v|
| Meilensteinriickmeldung (nicht PS/PM) ~ |
v = = X
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Arbeitsplan

< SAP Normalarbeitsplan Andern: Vorgang Erfassungshilfe

Voriger Vorgang  Nachster Vorgang  Prifen  Langtext  Arbeitsplatz  Plane  Folgen

Ubergangszeiten

Splittung

Uberlappung

MIN [(wirtschaftliche Splittung)

Mussiberlappung: (e

Kanniiberlappung:

Fliefifertigung:

Keine Uberlappung:

Allokation  FHM  Mehr~.-

i

Reduzierungsstrategie
—> regelt die Reduzierung der Durchlaufzeit bei
Terminierungsproblemen

Ubergangszeiten

—> Liegezeit —Zeit bis zur Weiterverarbeitung
- Wartezeit — Zeit vor Bearbeitung

- Transportzeit — zum nachsten ArbPlatz/Vrg.

Vorgangssplitt

- Kennz. Muss-Splittung bei der Terminierung
- Steuerung der Splittung Gber max. Splitanzahl
und Mindestbearbeitungszeit

(Anzahl = VrgDauer / MinBearbZeit)

Einstellungen zur Uberlappung von Vorgéangen
- Festlegung Mul3tiberlappung zw. diesem und
dem nachfolgenden Vorgang

- Mindestuberlappungszeit wird bei der
Durchlaufterminierung bertcksichtigt
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Arbeitsplan Em

Fremdbearbeitung

+ Kennz: Fremdbearbeitungsvorgang mit

 Entukomsair Lohnbearbeitung

R B - fiir Vorgang ist eine Lohnbearbeitung
- vorgesehen

- dem Vorgang zugeordnete
Komponenten sind Beistellteile flr den

Planlieferzeit Tage Llefel‘anten
F » Konfiguration zur Abwicklung der
Lohnbearbeitung

Erfassungssicht: | Einzelwerte und summarische Ergebnisse R

Benutzerspez. Felder

* Prozess
- Lohnbearbeitungs-BANF im MRP
- Umwandlung in Bestellung und Ubermittlung an den Lieferanten durch Einkauf
- Aufnahme Beistellteile in die Bestellung
- Warenausgang fur Komponenten und Transport zum Lieferanten
- Bestandsfihrung in Sonderbestand
- Nach erfolgter Lohnbearbeitung Wareneingang ins Lager + Verbrauch der Komponenten
- Rechnungsstellung
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Arbeitsplan

< SAP Normalarbeitsplan dndern: MatKomponenteniibersicht

Alle markieren  Block markieren  Alle Mark. ldschen  Ldschen Sortieren  Komponente suchen  Machste Komponente  Filtern  Kensistenz prifen  Neuzuordnen  Umh&ngen  Stili Plan  Vorgang  Mehr -

\

Umhangen Zuordnung X

'-.-'a'.er'al:| IFRP100G | Gefalzte Dekortiren
Werk:

Folge: \:\ Drehfligeltir gefalzt

SAlL: I:I

Plangruppe:

Stiickliste:

> Pos.: 0182 160000437
Positionsiibersicht

Du... St.. Weg Positiensnummer Komponente Menge 5. M.. P.. Retrograde Entnahme Vorg... Folge K.. Materialkurztext Umhangen

[} 2] 0 glog 10001040 1 ST L [+ 0020 0 SZKIFRMIKIOI0000/0000/0fFLOISREENBUID von Vrg: Folge

D 2] 0 0lel 10003453 1 ST L |:| 0020 0 SZKIFRMIKI0I0000/0000/0IFLOICZARIRUIO

D 2] 0 0182 100000437 1 ST (L |:| 0020 0 SZK:‘FFINlKJ’U.'OUDU.‘OUDU.‘OISATFC ZARIB hach ‘"E:m Folge:

O 2] 0 0183 10001033 1 5T L (] 0020 0 SZKIFH uUmhéngen Zuordnung X

D 4] V] 0200 10002475 3 330 ML L KLESS|

O 8 0 0660 10001302 3330 K L KLEfsn| Pos-:0102 100000437

O 0 0960 10000434 3330 M L OKUID +  Vvorgangsliste QX
Umhangen -

D o 1660 10004060 3330 Ké L KLETO p372 1 IPRP1GGE

O 0 1100 10003740 3330 ST L okum| " vee:{oozo | Foie ba7z 1 IPRP1060
nach Vrg:m Folge:

« Zuordnung einer Komponente zu einem Vorgang

v gsli aQ X

- Anhaken der Komponente(n) in der Liste
- Neuzuordnen nichtzugeordneter Komponenten
- Umhangen zugeordneter Komponenten

+ Kennz. 'Retrograde Entnahme' fiir eine zugeordnete Komponente kann gesetzt werden

+ Komponenten die nicht explizit einem Vorgang zugeordnet sind,
werden automatisch dem ersten Vorgang zugeordnet
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Arbeitsplan

Plangruppe: [ 5800023

PInGrZahler: I:I Drehfligeltur gefalzt

| Gefalzte Dekortiren

Folgebezeichn.: | Alternatives BearbZentrum Vrg 030

Material:| IPRF1000
Folge
F:Lge:
Folgenart: alternative Folge
Bezug
Bezu Lge.l:l Absprungvorgang: | 8030

Alternative Folge

—

Verwaltungsdaten
Anderungsnummer:

Gilltig ab:

Angelegt am:

Geéandert am

H

Plangruppe: | 50000

* Riicksprungvorgang: | 8930

Losgroie bis:| 99 999 999, 060

Eltiir gefalzt

31|~-3|-z.'-:'|~|.er:\:| Drehfl

Definition von parallelen oder alternativen Arbeitsschritten
Bezugsfolge 0 &> Stammfolge

Absprungvorgang

- Vorgang vor dem eine parallele Folge abspringen soll oder
von dem an eine alternative Folge ausgetauscht werden soll.
Rucksprungvorgang

- nach dem eine parallele Folge zurtckspringen soll oder bis
zu dem eine alternative Folge ausgetauscht werden soll

Definition der Vorgéange in der Vorgangsubersicht der
alternativen Folge

Material: [ IPRP1008

/{/;..:(falz:e Dekortiren

F:lge:

Vorgangsflbersicht:
Ver... Unt.. |Arbeitspl... Werk

3BBIESSE 3BBIESS

[ eose
O eo40

Plangruppe:

... Vorlagen...

Folgebezeichn.: | Alternatives Bey"détrum Vg 030

Fcfireibung La... Fe... KlL.. Be..

Bearbeitungszentrum 2

o Ve (..

Basisme... Vo.. Ris.. Ei.. Leistu.. Maschinenzeit Ei... Leistu.. Personenz... Ei.. Leistu...

5T 480 5 RSTD 30 5 MSTD 60 5 ASTD
5T

PlnGrZéhler: E Drehfligeltiir gefalzt

| iGefalzte Dekortiiren

Material: | IPRP1202
>
Folgen
Y Folge :...|:o.J_=.-e"art A... Bezug...
e Stammiolge 2
] 53 2 | Altemnativ ]
M

Abs... Riic... Folgebezeichnung

ge38 8030 Alternatives BearbZentrum Vg 030

Losgré®e von  Losgrdle bis Anderungsnum... Giltig ab Giltig bis
01.81.2821

0Z.04.2022

31.12.95999

0, 0go 99 993 999, 6. 31.12.9999
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